Modul-Klemmwinkel

Am Ende jeder Modulzeile werden
zwei Klemmwinkel zur Befestigung
der Module verwendet. Diese
muissen auf die Starke der Module
angepasst sein.
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Die Montage sollte von unten nach

benheiten angepasst. Dazu wer-
den auf die horizontal montierten
Profilschienen zwei Klemmwinkel
fiir das erste Modul eingehédngt.
Das Modul wird unter die Winkel
geschoben und diese werden
dann leicht angezogen @ @.

Auf der anderen Seite werden
zwei Klemmplatten in die Schiene
eingehdngt, anschliefend wei-
teres Modul anlegen €) @,
Klemmplatten und Klemmwinkel
anziehen. Diese Schritte bis zum
letzten Modul wiederholen, zum
Abschluss Klemmwinkel anlegen
und anziehen.

Modul-Klemmplatte

Zwischen zwei benachbarten
Modulen werden je zwei Klemm-
platten angebracht. Der Abstand
zwischen den Modulen betragt
7 mm.

oben erfolgen, den ortlichen Gege-

© ALTEC Metalltechnik GmbH - 08/2015 - Irrtum und technische Anderungen vorbehalten.




B Modulklemmung mit Klemmwinkeln und Klemmplatten — senkrecht Montagehinweise

Abrutschsicherung mit Zylinder-
kopfschraube M6 x 10 mm
Zylinderkopfschraube M6 x 10 mit
Scheibe und Mutter in die Befesti-
gungsbohrung des Modulrahmens
eindrehen.

Der iiberstehende Kopf der Zylin-
derkopfschraube steht gegen
das Montageschienenprofil und
verhindert das Abrutschen des
Moduls.

Lagesicherung mit Kunststoff-Clip
PA glasfaserverstarkt
Kunststoff-Clip auf Modulrahmen
aufschieben und tiber die im Rah-
men befindliche Bohrung positio-
nieren.

Arretierstift einrasten.
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